Bentonit und Rous
Formstoffzusatze




Maldgeschneiderte Losungen:
Bentonit-Glanzkohlenstoffbildner-Gemische von HA

Die Vorteile des Formverfahrens mit bentonitgebun-
denen Formstoffen haben dazu gefiihrt, dass nach
wie vor Uber 50% aller Gussteile weltweit mit diesem
Verfahren hergestellt werden. HA bietet dafiir die
komplette Produktpalette an:

Bentonit: der vollaktivierte Bentonit von HA ist fiir
alle GieBerei-Anwendungen geeignet.
Bentonit-Glanzkohlenstoffbildner-Gemische:

In fast allen EisengieBereien im Einsatz, individuell
auf die Anforderungen des GieB3ers zugeschnitten.
Glanzkohlenstoffbildner: klassische Steinkohlen
oder angereichert mit Additiven flr erhdhtes Glanz-
kohlenstoffbildungsvermdgen. Zusétzlich sind
Additive auf Basis nachwachsender Rohstoffe
verfigbar (Footprint-Produkte). Beide Produktlinien
sind gemahlen und in flissiger Form erhéltlich.

Formstoffadditive: Fir bestimmte Anwendungen
werden spezielle Additive benétigt, zum Beispiel
Grafit, quellfédhige Starken oder auch zusatzliche
Soda. Diese Produkte runden unser Portfolio ab.
Kohlenstofffreie Formstoffadditive:

Das kohlenstofffreie HA-Formstoffadditiv ist mit
dem Bindersystem Bentonit / Wasser ohne Ein-
schrankungen nutzbar und ersetzt den klassischen
Glanzkohlenstoffbildner.

In Kombination mit einem anorganischen Kernsand-
bindemittel sind dadurch auch im Eisen- und Metall-
guss kohlenstofffreie bentonitgebundene Formstoff-
systeme maoglich.

Gezielt kombinieren und profitieren

Durch das breite Produktportfolio von HA im Bereich  gefunden werden. Ob klassisch mit Glanzkohlen-

der tongebundenen Formstoffe kann fir jeden An-
wendungsfall die optimale Produktkombination

stoffbildner oder kohlenstofffrei, alles ist mdglich.



Unsere Produkte

Bentonit Formstoffadditive

Unsere klassischen Formstoffbindemittel basieren Besondere Anforderungen an das Formstoffsystem
auf aktivierten Kalziumbentoniten mit ausgezeich- kénnen den Einsatz von weiteren Formstoffadditiven
neten Festigkeiten, hoher Aufschlussgeschwindig- notwendig machen. Hier kénnen wir mit quellfahigen
keit und guten Zerfallseigenschaften. Starken, mit Grafit oder auch mit zusatzlicher Soda

eine Loésung bieten.
Bentonit-Glanzkohlenstoff-
bildner-Gemische Kohlenstofffreie Additive
Gemische aus Glanzkohlenstoffbildnern und Bentonit [laIEelale[SIE=Nlalale)Z iR (alo RV I=T=W el ol Flp i el (=1 =a]
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sind alle gewlinschten Mischungsverhéaltnisse bei ersetzen.

HA darstellbar. Das Glanzkohlenstoffbildungsver-

mogen wird individuell den Bediirfnissen des Beim Abguss wird die sprunghafte Ausdehnung des
Kunden angepasst. Quarzsandes ebenso zuverlassig kompensiert wie

es zuvor die Steinkohle und ihre Residuen taten.

Glanzkohlenstoffbildner
Reine Glanzkohlenstoffbildner sind sowohl in der Der Wasserbedarf des tongebundenen Formstoffes
klassischen Variante auf Basis von Steinkohle reduziert sich, ein wichtiger Vorteil bei Gussteilen,

erhdltlich als auch in einer Variante auf Basis nach- [RelXCliE=1lITe RS @ ==Na 1= 1ilo]a = WU gl MV/=TE=o4 o o [=Ta R (ol B
wachsender Rohstoffe verfiigbar. Das Verhaltnis von Der Formstoffzerfall ist bei praxistiblichen Aktivtonge-

Glanzkohlenstoffbildungsvermégen, flichtigen halten unproblematisch.

Bestandteilen und kompakten Rickstanden wird
den Bedirfnissen des Kunden angepasst. Beide
Produktfamilien sind neben der Pulverform auch als
flissige Glanzkohlenstoffbildner erhaltlich.

Vorteile kohlenstofffreier Formstoffadditive

Umweltschutz und Nachhaltigkeit Kostenvorteile

— kein BTX sowie BTEX, weniger Qualm — geringere Deponiekosten

— keine Geruchsbelastigung — reduzierter CO,-AusstoB

— kein CO,-AusstoB durch zersetzende Organik — kein Kohlenstoffeintrag Uber das Produkt
Produktivitat Verbesserte Arbeitsbedingungen

— qualitativ hochwertige Gussteile — keine Geruchsbelastigung beim Abguss

— sehr gute Formbarkeit — verringerte Staubbildung in der Sandaufbereitung
— geringerer Wasserbedarf im Formstoff, weniger und beim Auspacken

Gasbildung, verringerte Neigung zu Penetration — verbesserte Umgebungsluft durch weniger
und Vererzungen Qualm und weniger BTX, BTEX



Anwendungskompetenz

Referenzen

In vielen namhaften GieBereien sind unsere Produkte
seit vielen Jahren erfolgreich im Einsatz. Sowohl in
der Serienproduktion als auch im individuellen
Kundenguss-Segment haben sich unsere Produkte
bewahrt.
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Neue Anwendungsfelder

Mit den kohlenstofffreien Formstoffadditiven ist es
erstmalig moglich, ganzlich kohlenstofffreie Form-
stoffsysteme auch im Eisenguss zu realisieren.

Um Projekte dieser Art erfolgreich gestalten zu
kdnnen, ist ein enges Zusammenspiel aller beteiligter
Komponenten notwendig: Formstoffadditive, Kern-
sandbinder, Kernsandadditive, Schlichten und
Speiser.



