No-Bake

Kalthartende Verfahren




Zuverlassig und zukunftsorientiert

Kunstharze werden seit Anfang der 1960er Jahre
fur die Herstellung von Formen und Kernen flr den
GroB- und Einzelguss eingesetzt.

Huttenes-Albertus gehdért zu den Pionieren im Kunst-
harzbereich. Bedeutende Meilensteine setzten die
Einflhrung von Furankaltharzen in den GieBereien
und die Entwicklung von kalthartenden Phenolharzen.

Um die in den letzten Jahrzehnten stetig wachsenden
Anforderungen der GieBereien und ihrer Kunden zu
erfillen, werden unsere No-Bake-Bindersysteme durch
intensive Forschungen und kontinuierliche Weiter-

entwicklungen stetig optimiert.

Die No-Bake-Bindersysteme kommen bei der
Herstellung von kleinen, groBen bis sehr groBen
Formen zum Einsatz und zeichnen sich dadurch
aus, dass sich die unterschiedlichen Systeme
optimal auf die Erfordernisse der Gussteile und die
Fertigungsablaufe in der GieBerei anpassen lassen.

Die Flexibilitdt der Systeme ist auch daflr verant-
wortlich, dass modifizierte No-Bake-Binder weltweit
auf den meisten 3D-Druckern zum Einsatz kommen.
Daftir sorgt neben der unkomplizierten Verarbeitungs-
weise auch die hohe Lagerstabilitdt von Formen
und Kernen.



Furan-Kaltharz

Universalverfahren fir die Herstellung nahezu aller

Gussqualitaten. Es zeichnet sich aus durch:

— niedrigen Bindemittelzusatz

— niedrige Viskositat

— gute Lagerbestandigkeit

— gute Durchhértung

— geringen Geruch

— geringe Emissionen

— sehr gute Regenerierbarkeit

— kurze Ausformzeiten durch reaktive Harzsysteme

— stickstofffreie Harzqualitdten verflgbar,
insbesondere flr hochwertigen Stahlguss

— schwefelarme Systeme flr hochwertigen Sphéaro-
guss, deutliche Verminderung der SO,-Emission

wahrend und nach dem GieBen

Phenol-Kaltharz

Die Vorteile unserer Phenol-Kaltharze:

— stickstoffarme Harze

- lange Sandverarbeitungszeiten

- geringe Neigung zur Uberhartung

- gleichméaBige Hartung

— geringe Emissionen bei der Aushéartung

— niedrige freie Formaldehyd- und Phenolgehalte
— gut regenerierbare Altsande

Polyurethan-No-Bake

Reaktives System fir kleinere und mittlere Serien.

Dieses Verfahren wird charakterisiert durch:

= noch umweltvertraglicher durch verbesserte
Lésungsmittel

- kurze Aushartezeiten trotz verhaltnismaBig langer
Verarbeitbarkeitszeit

— niedrige Bindermengenzusétze

— beste FlieBfahigkeit

- glatte, feste Formteile

— gutes Trennen aus den Formwerkzeugen

— geringe Geruchsbeldstigung

- schwefel- und phosphorfrei

- sehr gute Oberflachen im Stahlguss

— geringe Warmrissneigung

Resol-Ester-Verfahren

Das Verfahren flir hochwertigen Guss, insbesondere

Stahlguss, mit folgenden Eigenschaften:

— sehr gute Gussoberflachen

— erhebliche Reduzierung von Putzkosten

- stickstoff-, schwefel- und phosphorfrei

- leichtes Ziehen der Modelle

— geringe Emissionen bei Aushartung und Abguss

— geringe Kohlenstoffaufnahme beim Stahlguss

— reduzierte Neigung zu Warmriss- und Blattrip-
penbildung

— gute Zerfallseigenschaften




Kaltharz — unser Beitrag zur Energiewende

Gerade bei der Herstellung von groBen Gussteilen -  Ohne hochwertige kalthartende Bindemittel kdnnten
wie beispielsweise Rotornaben von Windenergiean- die erforderlichen Kerne und Formen nicht hergestellt
lagen - sind unsere Bindemittel alternativlos. werden.

Deutlich reduzierte ; o Hohe Produktivitat
Emissionen Steuerbare Prozesse,
z.B. durch schwefelarme geringe Fehlerneigung,

Systeme sowie BTeX- sehr gute Gussergebnisse

reduzierte Bindersysteme

Kreislaufwirtschaft ; ' s % Erfullung von Umweltauflagen

Exzellente Regenerierbarkeit 3 | sowie Vermeidung geféhrlicher

sowie hohe Wiedereinsatz- Inhaltsstoffe z.B. durch

quote von Formgrundstoffen Systeme mit einem freien
Formaldehyd-Anteil <0,05%
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